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GLOSARIO 

 

TERMOMETRO: Es un instrumento usado para medir la temperatura (qué tan 
caliente o frío está algo), normalmente en la escala Celsius (Centígrados) o 
Fahrenheit 

MAQUINA: Aparato o conjunto de aparatos capaces de efectuar un trabajo o de 
llevar a cabo una función, ya sea dirigida por un operador, ya sea de forma 
autónoma. 

TRANSPORTE: Se denomina transporte o transportación al traslado de personas 
o bienes de un lugar a otro. El transporte es una actividad fundamental de la 
Logística que consiste en colocar los productos de importancia en el momento 
preciso y en el destino deseado. 

BOBINA: Dispositivo de plástico, madera, cartón, metal o cualquier otro material 
conveniente, formado por un eje central y, cuando procede, por paredes laterales 
en cada extremo del eje. Los objetos y las materias deben poder ser enrollados 
sobre el eje y ser retenidos por las paredes laterales. 

QUESO (ROCA): Bobina cruzada, con envoltura de hilo  en forma atravesada o en 
cruz, en un centro. 

CONO: Elemento cónico, envuelto en hilo con envoltura cruzada. 
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RESUMEN 

 

Informe final de la práctica profesional 
realizada en COTAS CADENA. Una 
empresa  dedicada a la producción e 
innovación de hilos, centrando la 
práctica en el área de calidad. 
 
La práctica profesional tuvo una 
duración de 5 meses 20 días, en los 
cuales se desarrollaron diferentes 
actividades con respecto a la calidad 
de los productos y 3 proyectos 
principales de diseño para el 
mejoramiento de los laboratorios Este  
informe contiene el desarrollo de los 3 
proyectos que se llevaron a cabo en 
este tiempo. 
 

Final report of the profesional practice 
carriet out  it COATS CADENA.  A 
company dedicated to the production 
and innovation thread focused 
practice in the area of quality. 
 
The practice lasted 5 months 20 days, 
which were developed in different 
activities with respect to product 
quality and design 3 main projects for 
the improvement of laboratories This 
report contains the development of 
the 3 projects conducted at this time.                
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INTRODUCCION 

 

 

El periodo de practica para un estudiante permite que este entre en contacto con 
la realidad de un mundo laboral, es aquí en donde el estudiante comienza a 
medirse a si mismo como profesional, complementando las habilidades y 
conocimientos adquiridos en el proceso académico. 

En algunas empresas se aísla y limita al estudiante, todo a causa de la falta de 
información que estas tienen acerca de las funciones de un diseñador industrial, 
es por esto que el practicante tiene como función no solo adquirir conocimientos y 
responsabilidades, sino así mismo demostrar las diferentes maneras de generar 
ideas no solo por medio de elementos tangibles sino de igual manera a través de 
soluciones de servicio y calidad que mejoren y aumenten el valor del producto a 
ofrecer. 

Es interesante ver como entonces hoy por hoy las empresas comienzan a dar 
acogida a los practicantes de diseño industrial, quienes están en constante 
movimiento para abrir la puerta a nuevas ideas, para el mejoramiento de la 
empresa, de los procesos y productos realizados en esta y del servicio que presta 
a los clientes. 
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PRESENTACION DEL SITIO DE LA PRÁCTICA 

 

Estamos muy orgullosos de nuestra herencia, coats atraviesa cuatro siglos y cinco 
continentes. 

 

Desde los años 1700, en el tándem con el ambiente que se cambia 
coherentemente y el desarrollo continuado, la revolución y la innovación de 
historia humana, coats ha seguido desarrollando y ha puesto en práctica 
soluciones para nuestra clientela global. 

 

Coats es  una empresa globalmente realmente global con más de 25,000 
empleados comprometidos en la información y reclamaciones, fabricando y la 
distribución en 67 países, por todo el mundo. 

 

Por lo tanto tenemos la capacidad única de atender a nuestros clientes en todas 
partes en el mundo con productos a escala mundial constantes, el servicio serio y 
soluciones creativas técnicas. 

 

En todas partes de historia de nuestros 200 años, coats ha establecido una 
tradición de innovaciones de señal en productos, la tecnología en color y procesos 
de la fabricación, muchos de los cuales se han hecho normas de industria 
globales. 
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1. PROYECTO 1: KIT AUXILIAR DE TRANSPORTE: TERMOMETRÍA 
 

SECTOR PRODUCTIVO: FABRICACION DE OTROS TIPOS DE EQUIPO DE 
TRANSPORTE NCP 

 

1.1  IDENTIFICACION DE NECESIDADES 
 

1.1.1 Descripción 
 

Usuario 
Metrólogo. 

 

Objetivo general 

Desarrollar un elemento auxiliar que permita el desplazamiento y el desempeño 
apto y confiable de termometría en la planta de tintorería  

 

Objetivos específicos 
 
• Generar una herramienta auxiliar de transporte a bajos costos que de 

seguridad y confort. 
• Componer un Kit o un conjunto entre el auxiliar y el equipo de termometría que 

disminuya el riesgo de daño en los equipos. 
• Agilizar el proceso de termometría. 
 
 
 
Justificación 
 
El mantenimiento y seguimiento organizado de los equipos del laboratorio, 
garantiza el buen funcionamiento de los estos dentro y fuera de su sitio fijo de 
trabajo, internamente se desarrollan las pruebas de termometría “Comúnmente el 
concepto de termometría se asocia con cuan caliente se encuentra un objeto. Sin 
embargo para poder realizar mediciones en un laboratorio se necesita 
primeramente dar una definición del concepto de temperatura. Para ello es 
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necesario disponer de algún objeto que posea alguna propiedad termométrica, es 
decir, una propiedad del mismo que varié con la temperatura, de modo de poder 
usar la variación de dicha propiedad para definir una escala y construir un 
termómetro… El rango de temperatura de un termómetro de platino va desde -
200ºC hasta 650ºC…”1a aquellas maquinas a las que se les pueden extraer y 
transportar fácilmente los censores encargados de administrar los datos de 
variación de temperatura. 

El porque de desarrollar un elemento auxiliar que permita un fácil manejo de los 
instrumentos tales como el baño de temperatura, indicador digital de temperatura, 
termocuplas tipo k, Una termocupla básicamente es un transductor de 
temperaturas, es decir un dispositivo que convierte una magnitud física en una 
señal eléctrica. Está constituida por dos alambres metálicos diferentes que unidos, 
desarrollan una diferencia de potenciad eléctrica entre sus extremos libres que es 
aproximadamente proporcional a la diferencia de temperaturas entre estas puntas 
y la unión. Se suelen fabricar con metales puros o aleaciones (caso más común) y 
la característica más notable es que son empleadas para medir temperaturas en 
un rango noblemente grande comparadas con otros termómetros. Valores típicos, 
selector de canales, guantes, trapo y extensión y de igual manera sea fácil de 
transportar, se da en el instante en que se deben realizar las pruebas en el área 
de tintorería donde las maquinas van empotradas a la superficie irregular de la 
planta (piso) y comparten el ordenador y controlador de datos los censores.  
Este elemento dará una ayuda al Metrólogo quien en este momento transporta los 
instrumentos en un carrito provisional con poca seguridad y gran incomodidad no 
solo por la distribución de espacio si no también por las llantas no aptas para el 
suelo de la planta. 

 
1.1.2 Recursos 

Medidas del equipo de termometría. 

Medidas y análisis de los medios de transporte de la planta. 

Comentarios Metrólogo. 

 

 

                                                            
1 www.lfp.uba.ar/Minotti/Fiibyg/termometria.pdf 
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1.1.3 Documentación aplicable - registro 

Formulación del Problema 

¿Cómo transportar con facilidad y seguridad los elementos necesarios para 
realizar las pruebas de termometría en la planta? 

 
 

Antecedentes 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

En esta imagen observamos el deterioro de una 
de las llantas del carro auxiliar, esto causado por 
el esfuerzo que debe hacer para movilizarse 

Estas 2 imágenes muestran el desorden y 
caos que se genera en el interior del carro 
auxiliar, poniendo en peligro los instrumentos 
del laboratorio (circulo azul). 
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El carrito auxiliar que se usa en el laboratorio para transportar los equipos no esta 
pensado para la comodidad y el acceso fácil del Metrólogo a los mismos equipos; 
este posee barreras que le impiden realizar su trabajo con un 100% de eficacia 
tales como el cableado y manubrio (circulo rojo) o las llantas (circulo naranjal) que 
en el desplazamiento a las maquinas genera una vibración por la irregularidad del 
piso, generando un riesgo en los equipos que están puestos en desorden y 
algunos superficialmente como el indicador digital de temperatura (circulo azul). 

Se debe tener en cuenta que en este proceso se manejan altas temperaturas y se 
interactúa con diferentes maquinarias, es por esto que la ubicación de estos 
equipos debe ser estratégica y el elemento auxiliar debe permitir todos los 
movimientos necesarios para tomar las pruebas, sin generar esfuerzos extras ni 
riesgos para el Metrólogo y los equipos, “Por otro lado los principios de ergonomía 
al diseñar las maquinas, contribuye a aumentar la seguridad, reduciendo el estrés 
y los esfuerzos físicos del operador, mejorando de esta forma la eficacia y la 
fiabilidad del funcionamiento, reduciendo por tanto la probabilidad de errores en 
todas las fases de la utilización de la maquina”2,  

 

 

 

                                                            
2 www.fiies/f2i2/publicaciones/libro_seguridad_industrial_LSI_Cap09.pdf 

 

El peso total del carro auxiliar con los 
instrumentos es de 44 kg,
este no solo es pesado físicamente si no 
visualmente 
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Las imágenes mostradas visualizan el lugar de 
trabajo del Metrólogo, y como en  este 
ambiente se  debe relacionar  el usuario, el 
contexto y la maquina; esto con el fin de 
generar un bienestar tanto como para el 
Metrólogo como para sus funciones laborales. 
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1.2  DETERMINANTES  

1.2.1. Requerimientos de diseño  

 

Parámetros  

• Estético 
• Comunicación 
• Novedad - creatividad 
 

Determinantes 

• Ergonomía 
• Fácil manejo (Usabilidad) 
• Seguridad  
• Costos bajos 
• Material (vibraciones, temperatura, peso) 

 
 
 

1.2.2. Recursos necesarios 

 

Se requieren de recursos financieros y humanos para adquirir materias primas y 
mano de obra. Los  recursos técnicos se tendrán acceso por medio de libros e 
investigación y asesorías referentes a estructuras, materiales, termometría entre 
otros. 

 

 

 

 

 

 



 
 

19 
 

 

1.3  PROCESO DE  DISEÑO 
 

1.3.1. Tipologías 
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1.3.2. Bocetos 
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1.3.3.  Propuesta final 

 
1.3.3.1. Planos 
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1.3.3.2. Propuesta 3D 
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1.4  COSTOS 

 

 

 

Nota: La mano de obra se puede ahorrar desarrollando el proyecto con las 
maquinas y herramientas con las que cuenta la empresa. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Descripción Medida - cantidad valor 
Tubos ejes 120 cm   Ø 4 cm  12000
Tubo mango 50 cm     Ø 4 cm 5000
Tubo centro 65 cm     Ø 6 cm  10000
Lamina acero inoxidable 2 laminas + cortes 80000
Llantas goma + accesorio 4 unidades 52000
Tornillos 4 unidades 520
Total sin mano de obra  159520
  
Mano de obra  120000
Total con mano de obra  279520
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2. PROYECTO 2: BASE – SOPORTE DE CONOS 
 
SECTOR PRODUCTIVO: FABRICACION DE OTROS PRODUCTOS 
MINERALES NO METALICOS NCP 

 
2.1  IDENTIFICACION DE NECESIDADES 

 

2.1.1. Descripción 

Usuario 
Analistas laboratorio 

 
Objetivo general. 
 
Implementar unos soportes que vallan acordes a la estética de las bobinadoras e 
igualmente a la función misma de esta. 

 
 

Objetivos específicos 
 
• Generar un conjunto o familia de soportes a bajos costos que de confiabilidad 

al usarse. 
• Aumentar la estabilidad de los hilos en el momento de elaboración de 

muestras. 
 
 
Justificación 
 
El laboratorio de calidad tiene como mentalidad que todo lo realizado en el debe 
tener concordancia y un fin productivo, en este nos encontramos con maquinas 
que permiten llevar a cabo las tareas asignadas para confirmar esta mentalidad, 
con esto se debe pensar que las maquinas están completamente organizadas y 
adaptadas para desarrollar tranquilamente las pruebas, pero al dar una mirada 
mas detallada hallamos elementos totalmente ajenos a estas que aunque no 
tienen una coherencia formal, cumplen en su mayoría con la intención planteada 
sostener los quesos y conos de hilo para sacar las muestras. 
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El propósito  de desarrollar los soportes es dar una mejor configuración formal y 
funcional a estos elementos, para permitir elaborar las muestras con mayor 
agilidad y dar más confianza a  la persona encargada de estas. 

 

2.1.2. Recursos 

Trípodes del tensorapid 

Comentarios Metrólogo 

 

2.1.3. Documentación aplicable – registro 

Formulación del Problema 

¿Cómo generar un elemento que sostengas los conos y quesos, adaptando 
tecnología ya existente? 

 

Antecedentes 
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En el laboratorio de calidad se encuentran una familia de peculiares 
complementos (circulo amarillo) que facilitan y brindan soporte y equilibrio, 
desarrollaron en forma básica y empírica, las bases fueron elaboradas en un 
acrílico con espuma, con el fin de dar estabilidad a los conos, puesto que al 
ejercer la fuerza para tomar las pruebas (enconar el hilo) el cono saltaba y 
rebotaba, generando daños no solo en el hilo, si no de igual forma en la persona 
encargada de la prueba.  

Para desarrollar esto debemos tomar en cuenta que los conos y quesos son de 
diferente diámetro, peso y en algunos casos altura, esto lleva a que los soportes 

En las fotos se encuentran señalados 
por un circulo amarillo las bases 
adaptadas a las maquinas, 

Se observa en ellas la irregularidad en 
tamaño y forma que a la hora de la 
práctica no son útiles si los conos no 
poseen un tamaño determinado por 
ende se deben apropiar de nuevos 
elementos como cintas y cartones 

Igualmente en el círculo rosa se 
observa algunas adaptaciones 
realizadas por las analistas para 
mejorar las bases. 
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que se generen en este proyecto tengan facilidad de ubicación sin generar mas 
tiempos y esfuerzos al realizar las operaciones. 

 
2.2  DETERMINANTES  

 
2.2.1 Requerimientos de diseño 

 
Parámetros  

• Desarrollo de soportes 
• Materiales en acrílico y/o aluminio 
• Ergonomía 
 

Determinantes 

• Bajos costos 
• Usabilidad 
• Estética 
• Practicidad 
 

 

2.2.2 Recursos Necesario 

Para desarrollar este proyecto se necesitaran de recursos financieros y humanos 
para adquirir materias primas y mano de obra. Los  recursos técnicos se tendrán 
acceso por medio de libros e investigación y asesorías referentes a estructuras y 
elementos de soporte o bases para la maquinaria utilizada. 

 

 

 

 

 

 



 
 

28 
 

2.3 PROCESO DE  DISEÑO 

 

2.3.1 Tipologías 

Tipologías  

 

                          

         

Tipología existente en el laboratorio 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

En estas imágenes se observa 
detalladamente uno de los usos 
que le dan a estos  elementos 
para poder mantener fijo los 
conos. 

Estas herramientas se usan 
igualmente en otros procesos 
externos al laboratorio. Estos 
serán una buena apropiación para 
el soporte que se ha planteado  
realizar. 
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2.3.2 Bocetos 
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2.3.3. Propuesta final 

2.3.3.1. Planos 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 
 

 

2.3.3.2. P

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Propuesta 3D 

31 
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2.4 COSTOS 

 

 

Nota: La mano de obra se puede ahorrar desarrollando el proyecto con las 
maquinas y herramientas con las que cuenta la empresa. 

 

 

 

 

 

 

  

 

 

 

 

 

 

 

Descripción Medida - cantidad valor 
Lamina de Acrílico 30 cm x 50 cm x Ø  5 mm 6500
Cortes de Aluminio 6 cortes 65 cm x 3mm x  Ø 2 mm  12000
Cortes de Aluminio 2 cortes circulares 15 mm y  Ø 35 mm 5000
Total sin mano de obra  23.500
  
Mano de obra  20000
Total con Mano de obra  43.500
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3 PROYECTO 3: INSTRUMENTO PARA CORTAR HILO EN LAS PLAQUETAS. 
 
SECTOR PRODUCTIVO: FABRICACION DE OTROS PRODUCTOS 
MINERALES NO METALICOS NCP 
 

3.1  IDENTIFICACION DE NECESIDADES 
 
 

3.1.1 Descripción 

Usuario: 

Analistas de laboratorio calidad 

Analistas de laboratorio tintorería 

Encargado de desperdicios 

 
 
Objetivo general 
 
Desarrollar un instrumento o sistema para proteger las bobinas, las plaquetas y las 
fibras (hilos). 

Objetivos específicos 
 
• Generar protección con un elemento de bajos costos, reciclable y fácil de usar. 
• Alargar el uso de vida de las bobinas. 
• Mejorar el proceso de cortado de hilo en bobinas y plaquetas. 
• Brindar una herramienta apta para el operario encargado del corte del  hilo de 

las bobinas y plaquetas. 
 
 
Justificación 
 

Las bobinas son elementos indispensables a la hora de realizar las pruebas de 
longitud, estas bobinas se encuentran en un estado de deterioro debido a los 
cortes que se realizan para limpiar la estructura en donde el hilo se envuelve 
causando daños en el hilo (cortes) y demorando el proceso,  
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El desarrollo de un instrumento para cortar el hilo permitirá dar protección a la 
boina  e igualmente agilizar el proceso de medición de longitud, proteger la 
estructura y ayudar a los operarios a retirar con mayor facilidad las últimas vueltas 
de hilo. 

3.1.2 Recursos 
 

Seguimiento de uso de las herramientas de corte 

Variabilidad en el tamaño de las manos  

Comentarios analistas del laboratorio 

 

 

3.1.3 Documentación aplicable – registro 
 

Formulación del problema 

¿Cuál es la mejor manera de realizar los cortes en las plaquetas y bobinas, 
brindando seguridad y facilidad al operario? 

 
Antecedentes 
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Las fotos hacen referencia a las bobinas usadas en el laboratorio, en estas se puede observar el 
deterioro generada por las cuchillas y cortadores no aptos  a la hora de cortar el desperdicio. 

Las cuchillas o cortadores no solo deterioran las bobinas, sino igualmente generan un riesgo para 
el encargado de realizar los cortes de desperdicio. 

 

 

 

 

 

 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
Las bobinas para el medidor de longitud vienen en 2 tamaños distintos y en 2 
materiales diferentes (madera y aluminio),  al cortar el hilo medido el desgaste del 
material (circulo verde) se hace notorio y se va reflejando en los daños causados 
en los nuevo hilos a medir, que en ocasiones no van para desperdicios pero al 
reventarse en el inicio pasan a ser hilos no útiles o a demorar el proceso. 
 

El operario utiliza como herramienta una cuchilla con un mango en madera, el uso 
de este utensilio genera un desgaste en la ejecución del corte y en los materiales.  

 

Plantear este proyecto requiere de gran cuidado, y no dejar suelto detalle alguno, 
ya que el mínimo de descuido puede generar acciones extras y tiempos no 
presupuestados para la operación de corte. 
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3.2 DETERMINANTES  
 

3.2.1 Requerimientos de diseño 

Parámetros  

• Desarrollo elemento o sistema protector 
• Materiales reciclables 
 

Determinantes 

• Bajos costos 
• Usabilidad 
• Practicidad 
• Tiempos 
• Ergonomía 
 
 
 
3.2.2 Recursos Necesarios 

Para desarrollar este proyecto se puede trabajar en base a las bobinas del 
laboratorio y usar estas como referencia para estructurar el elemento protector 

 

Se requieren de recursos financieros para adquirir materias primas. Los  recursos 
técnicos se tendrán acceso por medio de libros e investigación y asesorías 
referentes a ergonomía, utensilios de corte y clasificación de los mismos, 
elementos de protección para la maquinaria entre otros. 
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3.3 PROCESO DE  DISEÑO 
 

3.3.1 Tipologías 
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3.3.2 Bocetos 
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3.3.3 Propuesta final 

1.3.3.1. Planos 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 
 

 

 

 

1.3.3.2. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Propuestaa 3D 
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3.4  COSTOS 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Descripción Medida - cantidad valor 
Lamina de Acrílico 60 cm x 90 cm  40000
Tornillo 1/8 x1/2”  50
Molde y Mano de obra  50000
Total con mano de obra  90050
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CONCLUSIONES 

La realización de la práctica profesional permite que la persona aun como 
estudiante adquiera cierto grado de responsabilidad, compromiso y madurez al 
trabajar, igualmente da al practicante la oportunidad de estructurarse como 
persona profesional antes de salir del todo al mundo laboral. 

Tener un acercamiento con personas que llevan ya un tiempo en el ámbito 
profesional da al practicante una gran experiencia pues este entra en contacto con 
personas de diferentes aéreas que permiten una retroalimentación valiosa e 
invaluable que solo se logra en el periodo de la practica. 
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A. ANEXO 

Cronograma  

ACTIVIDADES AGOSTO 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 Días  
Ubicación                    X X X X X     X X X X X                     
Dllo/                                         X     X X X X X     X 
Correcciones                                                         X X X 
Entregas a                                                               
Identificación                     X X X X     X X X X X                     
Desarrollo de                                                               
Definición de                                                               
Investigación                                                               
Plan de                                                               
Aprobaron/                                                               
Entrega de                                                               

ACTIVIDADES 

SEPTIEMBRE 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 Días  
Ubicación                                                                
Dllo/       Y         X X       X X X X X     X X X X               
Correcciones X X X             X                                           
Entregas a                     X                                         
Identificación                                               X X             
Desarrollo de                                                         X X X 
Definición de                                                               
Investigación                                                               
Plan de                                                               
Aprobaron/                                                               
Entrega de                                                               

ACTIVIDADES 
OCTUBRE 

Días  1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 
Ubicación                                                                
Dllo/ X X     X X X X X     X X X X X     X X X X X X     X X X X X 
Correcciones                               X                               
Entregas a                                                               
Identificación                                                               
Desarrollo de X X X                                                         
Definición de X X X                                                         
Investigación X X X X X X X X X                                             
Plan de X X X X X X X X X X X X X X                                   
Aprobaron/                               X X X X X X X X X X X X X X X X 
Entrega de                                                               

ACTIVIDADES 
NOVIEMBRE 

Días  1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 

Ubicación                                                                
Dllo/ X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X                 X X X 
Correcciones         X X X                               X X X X Y         
Entregas a                                                     C         
Identificación                                                               
Desarrollo de                                                               
Definición de                                                               
Investigación                                                               
Plan de                                                               
Aprobaron/                                                               
Entrega de                                                               
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ATIVIDADES DICIEMBRE 

Días  1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 

Ubicación                                                                
Dllo/ X X X                                                         
Correcciones X X X                                                         
Entregas a       F                                                       
Identificación                                                               
Desarrollo de                                                               
Definición de                                                               
Investigación                                                               
Plan de                                                               
Aprobaron/                                                               
Entrega de       F                                                       
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B.  ANEXO  

Elementos comunes según la visión sistemática de la Ergonomía y el Diseño. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ERGONOMIA DISEÑO 

PERSONA                            USUARIO 

 

MAQUINA                          PRODUCTO 

 

AMBIENTE                        CONTEXTO 
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C. ANEXO 

Clasificación de las maquinas de acción continua 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

M.A.C 

DISPOSITIVOS 
AUXILIARES 

TRANSPORTADORES

DISPOSITIVOS 
NEUMATICOS O  
HIDRAULICOS 

De alimentación 

T. Hidráulico  

De descargue 

Con órgano flexible de tracción 

T. Neumático 

Sin órgano flexible de tracción 
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D.  ANEXO   

Color de seguridad (NCH 1410) 

 

Los colores asignados a seguridad son los siguientes: 

 

ROJO   

NARANJA   

AMARILLO   

VERDE   

AZUL   

PURPURA   

BLANCO   

NEGRO   

 

 

Los colores de seguridad deberán ser establecidos e incorporados durante la 
etapa de diseño en el proyecto de plantas e instalaciones y, también, cada vez 
que exista una ausencia o falta de soluciones en este aspecto. 
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E. ANEXO   

Muestra plaqueta de hilo 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Clases
Nota
Este anexo solo se encuentra en el 
documento impreso



 
 

 

TABLA 1
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TABLA 2 
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