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SINTESIS

RESUMEN

El  siguiente informe  recopila
informacion que data el proceso y los
proyectos realizados por el
practicante Jorge M. Martinez
Estrada, durante su estancia en la
empresa Industrias CM, la cual se
encuentra hace 19 afos en el
mercado. Para mejorar la
competitividad se incursiono en un
conjunto de proyectos los cuales
abarcan temas como la publicidad,
tanto fisica como virtual.

También se implementaron
desarrollos a nivel de producto y
actualizacion de imagenes en bases
de datos y paginas web.

ABSTRACT

The following report compiles
information and data processing
projects done by the practitioner
Jorge M. Martinez Estrada, while in
CM Industries, which is 19 years ago
on the market. To improve
competitiveness ventured into a set of
projects which cover topics such as
advertising, both physical and virtual.
At product development and updating
of images in databases and websites
were also implemented.

Palabras clave: Termoformado, potencializacion de producto, actualizacion y

mercadeo en la red.

Keywords: Thermoforming, potentiation of product updating and marketing

network.



INTRODUCCION

Industrias CM es una empresa que presta sus servicios desde 1995, es una
organizacibn que desarrolla cocinas y closets en donde se manifiestan
oportunidades que el disefio industrial puede incursionar dando una mayor
satisfaccion.

Al realizar un analisis y reconocimiento del producto se hallaron puntos en los
cuales el disefio industrial puede aportar, el desarrollo de elementos que puedan
generar valores al producto final y que dichos elementos se reflejen en accesorios
para las gavetas.

También se observé una insuficiencia en cuanto a material grafico, tanto fisica
como virtual para la pagina web, por ende se construira una base de datos
referentes al producto, en donde se encontrardn disefios de gama media
totalmente personalizados.
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1. PRESENTACION DE INDUSTRIAS CM, CLOSETS Y COCINAS

INDUSTRIAS CM

Debido al deterioro que los muebles de cocina y bafio sufren a causa del agua,
bien sea por las fugas en las acometidas de presion, goteo del sifén o
filtraciones, Industrias CM, ha desarrollado el exclusivo y moderno sistema de
fabricacion de muebles para cocina y bafio en LAmina de Acero Galvanizado
Inoxidable, recubierta con pintura horneada Epoxi Poliéster de gran dureza.

La verdadera resistencia a la humedad y al agua directa, esta garantizada por los
nuevos materiales incorporados a nuestras cocinas.

Las filtraciones de agua de cualquier tipo en las cocinas tradicionales las hacen
poco duraderas, pues las maderas, los aglomerados y sus derivados cuando
entran en contacto con el agua, inician un proceso de deterioro irreversible.

El dafio causado por el agua generalmente no se percibe a primera vista y
genera problemas de salud, pues millones de hongos, bacterias y varias clases
de insectos viven en esa cocina donde las personas almacenan sus viveres y
guardan elementos para la preparacion de alimentos.

Si se quieren eliminar las cucarachas de una cocina que esta fabricada de
Madera, MDF, HDF, MUF o demas derivados, es necesario retirar la cocina para
limpiar y fumigar; Este proceso de mover la cocina trae como consecuencia dafnos
irreparables en los muebles, la humedad literalmente los deshace.

Cuando vaya a remodelar o construir una nueva cocina, considere seriamente su
inversion y hable con nosotros en Industrias CM lo asesoramos correctamente.

e MISION:

Generan una fuente de empleo de buena calidad donde los empleados tengan un
salario estable, favorecer con el capital en los hogares, con una oferta de
productos de alta calidad, particularidad en el disefio a un precio realmente
competitivo y buscando en todo momento crear nuevas expectativas en los
clientes mas de lo que esperaban.

e VISION:

Industrias CM cree solidamente en la cocina como espacio fundamental dentro de
los hogares, la cocina juega un papel importante en la calidad de vida; por esta
razon la organizacion desarrollar productos de alta tecnologia para el hogar que
expresen un buen disefio con un nivel estético y de alta calidad.
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ACTIVIDAD Y LINEAS DE PRODUCTOS O SERVICIOS QUE PRESTA
INDUSTRIAS CM

Industrias CM se dedica al disefio, fabricacién, comercializacién e instalaciéon de
muebles para el hogar y la oficina como; closets, cocinas, archivadores y lockers
entre otros, los elementos con los cuales se desarrollan los muebles son
combinaciones de materiales como lamina de acero galvanizado inoxidable y
maderas.
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2. IDENTIFICACION DE LAS NECESIDADES DE DISENO EN LA
ORGANIZACION.

En las primeras semanas como practicante con una empresa que es primera ves
que accede a este sistema académico surgieron preguntas como ¢qué puede
hacer usted por la empresa?, ¢en qué partes podria intervenir el producto sin
afectar la cadena productiva?

Después de realizar un sondeo general con la organizacion y de escuchar los
puntos de vista y expectativas del jefe inmediato, sale a relucir unos puntos clave
en los cuales el disefio industrial como disciplina puede intervenir y dar valores
agregados, teniendo en cuenta los sobre costos que este tipo de detalles pueda
llegar a generar.

El rol desempefiado por el disefiador dentro de la organizacion es el de
potencializar con pequefios detalles el producto dandole valores agregados con un
alto nivel estético, para brindar asi una satisfaccion al cliente con un producto de
alta calidad, ya que éste es el que se encargard de generar una publicidad,
catalogando la empresa de brindar un producto con un nivel de calidad alto,
compromiso y competitividad.

Pese a todo lo anterior, la necesidad mas evidente es la de mejorar estéticamente
la presentacion del producto en plano, es decir el mejoramiento estético a la hora
de presentar el proyecto a los clientes. Por lo anterior sale a relucir la necesidad
de tener una comunicacion clara con el cliente en cuanto al producto que se va a
adquirir, siendo los modelados y renders un medio por el cual se puedan visualizar
tanto los espacios como los detalles de la cocina, anterior a su compra, donde el
cliente pueda percatarse de la calidad del trabajo de Industrias CM.

Se debe hacer una propuesta, donde los clientes sean asesorados y puedan
adquirir toda la informacion necesaria del producto que quieren adquirir y de la
empresa que lo fabrica; al realizar una propuesta la cual se acerque a la realidad
los clientes pueden visualizar el producto terminado y genera expectativas y
confianza del producto que van a adquirir.

Este proceso del renderizado del producto previo a su venta es nuevo en la
organizacion y fue implementado con el ingreso del practicante en la organizacion
generando un beneficio mutuo tanto para la empresa como para el aprendizaje del
estudiante en practicas. Este tipo de herramienta de ilustracion pre-venta es de
gran utilidad ya que ayuda al vendedor para comunicarse con mayor claridad con
el cliente y realizar la venta, ademas de esta forma adquirir una base de datos de
productos de la empresa.

El proceso que se realiza para la comercializacién y produccion en la organizacion
actualmente es la relacion que se establece entre el cliente y el asesor comercial,
el cual inicia ya sea que el cliente ingrese a la sala de ventas o que uno de los



13

integrantes de la organizacién se acerque al clientes potenciales tales como
constructoras o casas en remodelacion, etc. En ambos casos se inicia por la visita
gue un asesor comercial y/o el gerente realiza al lugar donde el cliente desea
ubicar el producto (cocina) sin ningun costo o compromiso alli se toma la medida
del espacio disponible, se definen algunos detalles.
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3. DEFINICION DE LINEAS O PROYECTOS DE INTERVENCION

Por todo lo mencionando anteriormente y partiendo de las necesidades y puntos a
potencializar dentro la institucion y en la cadena productiva del artefacto(cocina)
se plantean los siguientes proyectos a desarrollar:

3.1.DISENO, LEVANTAMIENTO DE MODELADO EN 3D Y RENDERIZADO
DE COCINAS, CLOSETS Y ARCHIVADORES PARA INDUSTRIAS CM.

Este primer proyecto, consiste en la creacion de una base de datos, en la cual se
hallara una serie de modelos 3D de piezas estandar que se desarrollan al interior
de la organizacion y renders de los productos desarrollados durante todo el
proceso de la pasantia académica en la empresa. Aqui se pueden encontrar
disefios de gama media, totalmente personalizados donde se le presenta al cliente
algunas alternativas en cuanto a distribucion del espacio y variacién de color.

3.2.GENERACION DE VALORES AGREGADOS MEDIANTE EL
DESARROLLO DE PRODUCTOS.

se fundamenta en la creacion de un subproducto que le generaria un valor
agregado al tipo de cocinas que se comercializan en la organizacion, dichos
elementos son accesorios para los cajones, como por ejemplo: El separador de los
cubiertos; el cual sera desarrollado en plastico e ird empotrado en las gavetas de
la cocina.

3.3.DESARROLLO DE LA HERRAMIENTA NECESARIA PARA
MATERIALIZAR EL PRODUCTO FINAL DEL SEPARADOR DE
CUBIERTOS.

En este punto es donde se debe desarrollar una termo formadora para producir el
elemento desarrollado anteriormente que es el separador de cubiertos, ya que la
demanda de cocinas no es a gran escala se presenta como una alternativa mas
favorable de produccion ademas de brindar mayor satisfaccion al usuario con un
producto con un alto nivel estético.

3.4.PROYECTOS TRANSVERSALES

Son un conjunto de trabajos variados que se presentan periddica y
transversalmente como el desarrollo de flayers publicitarios, formatos para la
presentacion del producto final al cliente e imagenes para la pagina web.
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4 DISENO, LEVANTAMIENTO DE MODELADO EN 3D Y RENDERIZADO DE
COCINAS, CLOSETS Y ARCHIVADORES PARA INDUSTRIAS CM

4.1 BATOS RHIED

4.1.1. Justificacion

Industrias Cm es una organizacion que se interesa por las relaciones que sostiene
con sus clientes, por esto mismo es indispensable que exista una comunicacion
clara entre el cliente y el vendedor para que asi se pueda materializar en una
imagen lo que el cliente desea, con un acercamiento muy proximo al producto ya
terminado.

En la evolucién del proceso constructivo y de disefio dentro de la organizacion se
han venido trabajando programas 2D para la representacion formal de las cocinas
previo al proceso de produccion, el cual toma mas tiempo del que se dispone, y
solo se efectia al momento de la firma del contrato de compra. Por consiguiente,
con la implementacién de un programa 3D y un motor de renderizado se minimiza
el tiempo requerido para la presentacion de estas imagenes y con un grado de
estética mas elevado con respeto a la antigua forma de representacion.

4.1.2. Objetivo general

Construir una base de datos de imagenes y modelados en 3D de los diferentes
elementos que conforman los productos de la organizacion, en donde evidencien
los detalles y requerimientos que cada cliente desea, para asi obtener el producto
de manera intangible antes de adquirirlo y que sirvan de apoyo visual para la
actualizacion de la pagina web y procesos comerciales.

4.1.3. Objetivos especificos

Originar archivos diferenciados por tipos de productos.

Producir modelados en 3D de los muebles que produce la organizacion.
Generar los renderizados.

Generar una comunicacion con el cliente por medio de imagenes que
permitan visualizar el producto terminado.

4.1.4. Analisis

Se evidencia la necesidad de crear un camino que sirva de puente para la
comunicacién de la empresa y el cliente, en el cual ambas partes puedan
visualizar y entenderse, de ahi que la mejor manera de hacerlo es con imagenes
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gue exhiban el producto terminado de acuerdo a las exigencias y expectativas del

cliente.

Por otro lado, al tener una base de datos de muebles que sean estandar se
reducen los tiempos de entrega de los modelados asi mismo el de las imagenes

terminadas.

4.1.5. Cronograma

Tabla 1: Cronograma Rhied

Junio Julio Agosto Septiembre | Noviembre
Bases de v v
datos
Modelado/ v 4 v 4 v
Renderizado

4.1.6. Requerimientos

Tabla 2: Requerimientos Rhied

Requerimiento: sostener una comunicacion con el cliente mediante modelados 3D.

Determinante

Parametro

Representar Graficamente los productos de
acuerdo a las exigencias y requerimientos de
los clientes.

Pueden realizarse a través de herramientas 3D
como:
B Rhinoceros

H KeyShot

Exponer las especificaciones y detalles
solicitadas por el cliente, para asi producir

Puede realizarse diferentes renderizados con
diversos detalles formales, como lo son:

variedad de alternativas. I Colores de Férmica, melaninay pvc.

0 Textura.

H Electrodomésticos.

B Griferia y accesorios
Durante el desarrollo se ha de tomar en cuenta | & Espacio de la obra
las especificaciones y dimensiones dadas por e .

P y P H Especificaciones del cliente

el asesor.

B Accesorios
Exponer con base a especificaciones concretas | & Estandar de medidas en ciertos muebles
en cuanto a algunos muebles estandar que . . :

Ay (modulo mixto, de microondas) manejadas
produce la organizacion.
por la empresa
A Desarrollos especificos de la empresa

B Tamano maximo de la estructura metalica
por mueble

Presentar imagenes del producto detallando
ubicaciones y detalles (textura, color y

B Puertas
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material).

Posicién y espacio para los
electrodomésticos

Ubicacion de accesorios (poseta y griferia)

Requerimiento: Creacion de una base de datos

Determinante

Parametro

e Se deben modelar los elementos que
comercializa la organizacion tanto en
electrodomésticos como estructuras
propias.

Utilizar un programa modelador para este
caso Rhinoceros.

Almacenar y diferenciar los modelados de
piezas estandar.

Utilizar de apoyo las paginas de los
distribuidores para medidas de los
electrodomésticos

4.1.7. ALTERNATIVAS BASE DE DATOS Y RENDERIZADO

Modelados de algunas piezas.

llustracién 1: estufa de cristal Fuente propia

llustracién 3: Modulo mixto  Fuente propia

llustracién 2: microondas Fuente propia

5=

llustracién 4: Modulo de campana Fuente propia
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llustracién 6: Horno para empotrar Fuente propia

llustracién 5: modulo de microondas  Fuente propia

llustracién 7: Torre de hornos llustracién 8: torre mixta Fuente propia
Fuente propia

La base de datos de materiales, texturas, etc. queda a disposicion en una carpeta
y en el programa de renderizado respectivo.
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Algunas de los desarrollos efectuados por el estudiante:

llustracién 9 Cocina; Lilia Zapata. Cerezo medio. Melanina 1 Fuente propia

llustracién 10 Cocina; Lilia Zapata, Cerezo medio. Melanina 2 llustraciéon 11 Cocina; Lilia Zapata, Cerezo medio. Melanina 3
Fuente propia Fuente propia

llustracién 12 Cocina; Alfredo Rojaé, colores sélidos.
Fuente propia Fuente propia

llustracién 13 Cocina; El naranjal: colores solidos, Pereira.



llustraciéon 14 Cocina; Popayan, cerezo medio Melanina
Fuente propia

- i
llustraciéon 16 Cocina; Andrea Liliana Agudelo, colores solidos
splendor
Fuente propia

llustracién 18 Cocineta; propuesta, Pereira el naranjal
Fuente propia
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llustracién 15 Cocina; Popayan: cerezo medio, Melanina.
Fuente propia

llustracién 17 Cocina; ejemplo para comercial.
Fuente propia

A

llustracién 19 Cocina; Hugo Herrera: cerezo medio,
Melanina.
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4.1.8. PLANOS DE MUEBLES EN BASE DE DATOS

Ambos modulos, tanto el de campana como el mixto estructuralmente son los
mismos, varian a la hora instalar las puertas o tapa en madera dependiendo si es
mixto o da campana.

Modulo Mixto
—————%___‘_‘__“_‘Ttrf
P—__—I‘_——————__.J
- .00 . o0, o

Tapa Madera / metal 18mm
Cal 24
Modulo mixto Lamina de acero | Cal 24
galvanizado
Designacion Cantid | Material
- . ad
Eﬂset;?g';’?oﬁ% Modulo Mixto Nombre Fecha Unid
Dibujado | Jorge M. Martinez Cm




Médulo de campana
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ELN #1.00 2 400, =00 -
g |
g
|
8
llustracién 21: Modulo campana Fuente propia
Azas aluminio Ref. ##
Puerta Madera / metal 18mm
Cal 24
Modulo Campana Lamina de acero galvanizado | Cal 24
Designacion Cantidad | Material
Nombre Fecha Unid
Jorge M. Martinez Cm




Médulo de microondas

23

B0.00
[41]
=
&
8
=1
28.00
=)
2
=
2 L=
~ 3
=
=
s
o
E. i |_
L 55.00 ] 35.00
llustracién 22: médulo de microondas Fuente propia
Azas aluminio Ref. ##
Puerta Madera / metal 18mm / Cal 24
Modulo microondas Lamina de acero galvanizado | Cal 22 /24
Designacion Cantidad | Material
Nombre Fecha Unid
Jorge M. Martinez Cm




Torre de horno

24

2 -
d_._d_.-"f.f 1
2
&
|
]
2 &
2 [
L3 ) r
2 -
1
i EI
B or
H o
|
450000
llustracion 23: Torre de horno Fuente propia
Horno 1 XXXXXXXX Ref. #it
Azas 2 juegos aluminio Ref. ###
Puerta 4 Madera / metal 18mm / Cal 24
Modulo Campana Lamina de acero galvanizado | Cal 22/ 24
Designacion Cantidad | Material
Nombre Fecha Unid
Jorge M. Martinez Cm
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5. FORMULACION DE PROYECTO DE INVESTIGACION # 2

5.1SEPARADOR DE CUBIERTOS “SEPTQO”

5.1.1 JUSTIFICACION

Con el pasar del tiempo las cocinas han pasado a tomar una gran importancia a
nivel estético, formal y funcional al interior de los hogares, dejando de ser un lugar
oculto, para pasar a convertirse en un espacio mas de exhibicion interior de estos.

En términos de funcionalidad y estética se evidencia la necesidad de generar
valores agregados, sintetizados en pequefios detalles los cuales dardn mayor
eficiencia en los diferentes elementos que conforman la cocina.

5.1.2 OBJETIVO GENERAL

Generar a partir de complementos (accesorios) con un alto nivel estético y
funcional, valor agregado al producto final.

5.1.3 OBJETIVOS ESPECIFICOS

e Desarrollar las matrices para la materializacion de los separadores de
cubiertos y demas accesorios a empotrar

e Desarrollar una estandarizaciéon para distribucién uniforme y funcional a
todo tipo de desarrollos que haga la organizacion

5.1.4 ANALISIS

Con el pasar del tiempo las cocinas han pasado a tomar una gran importancia a
nivel estético, formal y funcional al interior de los hogares, dejando de ser un lugar
oculto, para pasar a convertirse en un espacio mas de exhibicion interior de estos.

Debido al estado actual y la manera en que se desarrolla el cubiertito o bandeja
para separar los utensilios de cocina que es desarrollado dentro de la
organizacion, se genera una inquietud ya que quedan al descubierto algunos de
los elementos de ensamble estructural.
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En términos de funcionalidad y estética se evidencia la necesidad de generar
valores agregados, sintetizados en pequefios detalles los cuales daran mayor
eficiencia en los diferentes elementos que conforman la cocina

“SepTo” Nace dentro de la organizacién en primera instancia como actualizacion
de los materiales y generar mas competitividad, ademas de dar un valor agregado
a los cocinas, y en segunda como un objeto complementario para dar mayor
confort y comodidad.

5.1.5 CRONOGRAMA

Tabla 3: Cronograma Septo

Octubre Noviembre
Semana 1 Semana 2 Semana 3 Semana 4 Semana 1 Semana
2
Nov 1 Nov
2.3... |6.7..8
Andlisis Proceso de | Prototipo de los fabricacion
Planteamient | de la disefio primeros modelos | de nuevos
o del situacién modelos
problema actual
Andlisis de la | Investigac | Modelos Redisefio En espera de entrega de la
situacion ion maédquina para producir los
actual prototipos
Primera Correcciéon y
prueba de fabricacion de
los nuevos modelos
modelos

5.1.6 REQUERIMIENTOS

Tabla 4: Requerimientos Septo

Requerimiento: Creaci6n de accesorios que otorguen valores agregados al producto final

Determinante

Parametro

Los prototipos y posteriormente los productos o
deben ser desarrollados para empotrar en las

gavetas

Desarrollados en laminas de plastico

B Producidos mediante la aplicacién de
calor (Termo-formados)

H Construccién con base a las medidas

estandar de la organizacion

Estandarizar el tamafo de la linea de gavetas

B Estandarizar los 3 tamafios para las
gavetas (ancho)
H Construccion de modelos con medidas
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especificas

Comodidad y funcionalidad H Tamafos adecuados para los diferentes
elementos que se utilizan en la cocina
B Posicion y distribucidon de los espacios

B Variedad en espacio y forma de gaveta a

gaveta
fu |
u
Requerimiento: limpieza del elemento facilmente.
Determinante Parametro

H Esquinas y rebordes redondeados.
e Tener acceso a todas las areas del

subproducto propias. B Laminas de plastico para fécil limpieza.

5.1.7 ALTERNATIVAS DE DISENO

5.1.7.1 Sistema Actual

Desarrollada inicialmente solicitado por la organizacion como una alternativa con
similitudes al sistema actual, cabe mencionar que el sistema que se emplea
actualmente son laminas de acero galvanizado calibre 24, dobladas y soldadas de
manera que generen unas divisiones en las cuales se puedan depositar los
cubiertos.

Actualmente se utilizan
laminas del mismo material
que la estructura,
debidamente dobladas
pegadas para que sean
utiizadas como divisiones
para los cubiertos.

llustracion 24 gavetas, sistema actual
Fuente propia




5.1.7.2

Septo # 1

“SepTo”

es una bandeja para los cubiertos
desarrollada en laminas de plastico a termo-
formar para brindar un valor estético y
funcional al producto final.

Sistema Propuesto
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el

llustracién 25: septo 1
Fuente propia

“SepTo” Esta desarrollada como una
pieza monolitica para facilitar su
instalacion, y limpieza.

FET

.|

‘,
1 A Septo # 2.
‘ &
llustracién 26: septo 2
Fuente propia
SepTo#3-4
"SepTo" Esta —
desarrollado como
una pieza con 5 b
divisiones para
distribuir los T
Utensilios de cocina. ‘
llustracion 28: septo 4
Fuente propia

llustracién 27: septo 3
Fuente propia




SepTo#5

Comodidad y elegancia es lo que
refleja septo, pese a que tiene angulos
muy rectos conserva los redondeos
minimos.
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llustracién 30: septo 6
Fuente propia

llustracién 29: septo 5
Fuente propia

5.1.8 DISENO DE DETALLES

SepTo#1

SepTo#6

Espacios amplios con un disefio que
permite la accesibilidad a los elementos
alli almacenados, alcances 6ptimos.

llustracion 31: Detalles septo 1 Fuente propia
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La variacion en detalles en “SepTo” radica principalmente en el tamafio de los
empalmes en la superficie, es decir, los redondeos para evitar que se acumule

agua o suciedad.

SepTo # 2

La dimensiébn de los &ngulos vy
redondeos surgieron de observar las
cocinas que fabrica la organizacion.

llustracién 32: Detalles septo 2 Fuente propia

SepTo#3-4

llustracién 33: Detalles septo 3-4

Fuente propia
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Las alternativas 3 y 4 se relnen en una presentacion debido a su similitud a
primera vista. Son alternativas con un aditamento mas y en otro color para generar
mayor atractivo visual.

SepTo#5

-
> o

llustracién 34: Detalles septo 5 Fuente propia

Espacios para distribuir uniformemente no solo los cubierto sino tambien otros
utencilios que se usan en la cocina.

Septo # 6

llustracion 35: Detalles septo 6 Fuente propia
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Espacios mas amplios para otros utensilios de cocina, todas las esquinas estan
redondeadas y tiene una sustraccion al nivel del lugar donde se depositan los
cubiertos para acceder a ellos con mayor facilidad.

Todas las propuestas de “SepTo” estan pensadas para ser empotradas en las
gavetas.

5.1.9 PROPUESTA DEFINITIVA

“SepTo” — definitiva fue seleccionada de entre las demas por el empresario, por su
uniformidad en genera, pese a el tamafo del espacio donde se depositarian los
cubiertos en altura cambia el ancho no varia demasiado brindando visualmente un
apariencia de armonia.

Al igual que todas las alternativas “Septo” — definitiva es un elemento monolitico
obtenido a través de un termo-formado, y es una pieza para empotrar en las
gavetas.

“Septo” — definitiva es un juego de bandejas para empotrar en los cajones de las
cocinas gue se desarrollan al interior de la organizacion.

A continuacion se manifestaran imagenes de la familia de bandejas Septo:

Pent — SepTo

llustracién 36: Pent-Septo definitivo Fuente propia

5 Compartimientos amplios para la distribucién ordenada de los elementos para la
cocina.
Esquinas redondeadas para facilitar la limpieza.

<

4

llustracién 37: Pent-colores Fuente propia




Di — SepTo

llustracion 38: di-septo

Fuente propia
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Una variacion de la anterior con 2 Compartimientos amplios para la distribucion
otros utensilios que pueden estar en la cocina.
Esquinas redondeadas para limpieza

llustracién 39: Di-colores

Fuente propia

Mono — SepTo

llustracién 40: Mono-septo

Fuente propia
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Contrario a las “Septo” anteriores Mono — Septo no tiene division alguna y es para
brindar la libertad a los usuarios de disponer del espacio como gusten.

P

llustracién 41: Mono-colores Fuente propia

5.1.9.1 Planos técnicos

Pent — SepTo

48

| — |

ul

- W L

AW T,
a%

Bandeja de cubiertos 1 unid. Lamina de
Pent-SepTo poliestireno
Designacion Cantid Material
ad
Nombre Fecha
Dibujado Jorge M. Martinez

llustracién 42: nlanos pent-sento Fuente prooia




Di — SepTo

35

I 3
4%
¢
~ .
R
L]
a - oo tawm -
- M [y, an “n .
5 o
Bandeja de 1 unid. Lamina de
cubiertos Di-SepTo poliestireno
Designacion Cantidad Material
Nombre Fecha
Dibujado Jorge M. Martinez
llustracién 43: planos Di-septo Fuente propia
Mono — Septo
I
Rii =
i e —
LS K

43y ]
Bandeja de cubiertos 1 unid. Lamina de
Mono-Septo poliestireno
Designacion Cantid Material
ad
Nombre Fecha
Dibujado Jorge M. Martinez

llustracién 44: planos Mono-septo

Fuente propia
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5.1.9.2 Detalles técnicos

Para el desarrollo de septo pe planea utilizar termoplasticos el cual por definicién
“son plasticos que se pueden deformar al calentarse. Se ablandan cuando se
calientan por encima de una determinada temperatura, y se endurecen por debajo
de dicha temperatura”

Los mas usados son: el polietileno (PE), el polipropileno (PP), el polibutileno (PB),
el poliestireno (PS), el polimetilmetacrilato (PMMA), el policloruro de vinilo (PVC),
elpolitereftalato de etileno (PET), el teflon (o politetrafluoretileno, PTFE) vy
el nylon (un tipo de poliamida).

Para la produccion de septo como prototipo y pruebas se realizara en PS
(poliestireno) y el PVC(Policloruro de vinilo) ya que la temperatura a la que son
maleables oscila entre 85 y 105 °C para el PS y 80 a 140° para el PVC, debido a
esto, permite que el poliestireno sea moldeado por calentamiento facilmente.

Por lo anterior y teniendo en cuento las requerimientos el PS y PVC son unos
buenos candidato para la elaboracién de septo.

5.1.9.3 Despiece
Es un elemento monolitico obtenido en una pieza a través de un proceso de termo

formado y matrices para obtener el producto, por ende se mostrara una explosion
de como se veria dentro de un set de gavetas en una cocineta.

llustracién 45: Explosion Fuente propia


http://es.wikipedia.org/wiki/Polietileno
http://es.wikipedia.org/wiki/Polipropileno
http://es.wikipedia.org/wiki/Polibutileno
http://es.wikipedia.org/wiki/Poliestireno
http://es.wikipedia.org/wiki/Polimetilmetacrilato
http://es.wikipedia.org/wiki/Policloruro_de_vinilo
http://es.wikipedia.org/wiki/Politereftalato_de_etileno
http://es.wikipedia.org/wiki/Tefl%C3%B3n
http://es.wikipedia.org/wiki/Politetrafluoretileno
http://es.wikipedia.org/wiki/PTFE
http://es.wikipedia.org/wiki/Nylon
http://es.wikipedia.org/wiki/Poliamida
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5.1.9.4 Cartas de produccion

Pendiente debido a la espera de la maquina para generar los siguientes prototipo
para formalizar el Producto.

Industrias CM

gl

Muebles para siempre

N@ de Pieza Fecha Ne de orden

ool B STO*P"

»-

STO"M”
CANTIDAD NOMBRE DELA CODIGODELA MATERIAL
PIEZA PIEZA
1 Pent — Septo STOP POLIESTIRENO
1 Di — Septo STOV D POLIESTIRENO
2 Mono — Septo STOM POLIESTIRENO
DIMENSIONES COLOR REFERIDO A APROBADO
COCINA N°
NOMBRE CIUDAD RESPONSABLE
CLIENTE
Descripcion: Elemento desarrolado en lamina de poliestireono
termoformada. cantidad de diviciones variaen 5,2y 0.
Tecnologia Alemana
de Larga Duracién

llustracién 46: Formato Carta produccion
Fuente propia
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6. FORMULACION DE PROYECTO DE INVESTIGACION # 4

6.1PROYECTOS TRASVERSALES

6.1.1 JUSTIFICACION

A través del tiempo el avance tecnoldgico trae consigo elementos utilitarios para
todo aquel que tenga acceso a ella, como por ejemplo el internet, que nos permite
subir y bajar informacion, el chat a nivel global, el uso de las redes sociales como
estrategia de ventas, entre muchas otras cosas.

Por todo lo anterior, se puede resumir el internet para la organizacion como una
red en la cual se realice publicidad, por ende el desarrollo de este proyecto se
focaliza en crear publicidad que pueda ser utilizada virtualmente, disponiendo ya
sea de la pagina oficial de la empresa o empleando medios alternativos como las
redes sociales. Cabe mencionar que si el avance tecnoldgico nos permite llegar a
mas personas a traves del internet, no obstante, no se debe olvidar los antiguos
meétodos publicitarios como los flayers y vallas; que informa a las personas que no
tienen acceso a la red o se sienten mas cémodos con este tipo de estrategias o
medios de recopilacion de la informacion.

Industrias CM considera que la publicidad es importante para atraer clientes
potenciales, generar diferenciacion y reconocimiento de marca, por esto, la
organizacién invierte en publicidad fisica en primera instancia, y publicidad virtual
a traves de la pagina web oficial y redes sociales. Industrias cuenta con puntos de
distribucion en Cartago, Pereira, Cali y Popayan, pero estos solo cuentan con
puntos de ventas donde tienen algunas cocinas exhibidas y un catdlogo de
imagenes, asi mismo muestran el portafolio fotografico de las cocinas que ya se
han fabricado e instalado. Es aqui donde interviene la representacion en 3D, la
cual juega un papel importante para una visualizacidbn bastante acercada a la
realidad demostrando el alto nivel estético y de calidad que tiene la empresa.

6.1.2 OBJETIVO GENERAL

Acompafar y asesorar en todo momento los diferente procesos de la empresa en
el area publicitaria y de produccion.



6.1.3 OBJETIVOS ESPECIFICOS
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e Desarrollar la plantilla a utilizar en los flayers para su distribucion.
¢ Creacion y almacenamiento constante de imagenes para rotar por la pagina

web.

e Generar una comunicacién a través de la red, utilizando imagenes que
permitan visualizar la variabilidad en el producto.

6.1.4 ANALISIS

De acuerdo a la actualizacion constante del mercado, es necesario saber
aprovechar los medios a los cuales se tienen acceso, como lo es la
comercializacion por el internet y las redes sociales; por tal razén se evidencia la
clara necesidad de estar renovando constantemente tanto la pagina web oficial de
la empresa, como estar rotando imagenes a traves de las redes sociales.

6.1.5 CRONOGRAMA

Tabla 5: Cronograma P varios

Julio Agosto Septiembre | Octubre Noviembre
Flayer
Rotacion de v
imagenes v v v
— %
comunicacion v v v

6.1.6 REQUERIMIENTOS

Tabla 6: Requerimientos P. Varios

Requerimiento: proyectos transversales

Determinante

Parametro

Mantener actualizada la base de datos de

productos al interior de la empresa mediante un

renderizado constante

H En programas como
B Rhinoceros

a keyshot

u

Toda la informacion suministrada sea
suficientemente clara y concreta

B Informacion correcta

g Diferenciacion por ciudad
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Generar recordacion

Debe

Contener
informacién técnica,

Imagen  del

(color, textura etc.)

producto,

especificacion claras

Formato digital. En primera instancia
Carta fisica formalizando la adquisicion
Posicion y distribucion de los espacios

fm S u O m = I

Variedad en espacio y forma de gaveta a

gaveta

6.1.7 ALTERNATIVAS: FORMATO CARTA DE PRODUCCION

Muebles para siempre

Industrias CM

‘@

-
Fecha Cliente |'
| g
|
i
) [ |
1 ila | In
Color Cuerpo _]' I Tz II
J.- H"r—__;[ |
I '%,l,l gy .
Mixto Campana | Platos | Tome mTtreom‘:Ias” J
homo
Si
No
Canudad
2] Formica
) Melanina
u
e Material =V
r Metal
t | Dimensiones | Ancho
a |Alto
s | Color
Acabados
Adicionales
CANTIDAD
P | DIMENSIONES
u Formica
E Melanina
R MATERIAL B
T Metal
A [COLOR
S [PARCHES
ADICIONALES
CANTIDAD NOMERE DELA CODIGO DELA MATERIAL _‘_EP l D
FIEZA FIEZA
1 Fent — Septo STOF POLIESTIRENO
1 Di — Septo STOV D POLIESTIRENO
2 Mono — Septo STOM POLIESTIRENO I I D
DIMENSIONES  COLOR REFERIDO A APROBADO
COCINA N° _
NOMERE CIUDAD RESPONSABLE = —
Pyl Tecnologia Alen?gna
de Larga Duracion

llustracion47: Formato cote de médulos y frente cocina

Fuente propia
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CONCLUSIONES

Dos de los proyectos planteados en el proceso, llegaron a un punto de quietud
debido a que al ser dependientes el uno del otro (Septo de Termo formadora
inversa). El proceso de septo se detuvo en la fase final de prototipo por estar a la
espera del desarrollo de la maquina termo formadora con un principio diferente
gue esta en proceso de fabricacion.

En la practica académica realizada en Industrias CM, donde los conceptos basicos
adquiridos durante toda la experiencia educativa, afianzados y que se puestos en
practica en la pasantia académica pusieron al practicante en contacto con el
campo laboral, algunas de las cuales fueron meramente operativas, pero otras
muy vinculadas a la sensibilidad que tiene la disciplina de disefio para percatarse
de las necesidades del entorno y la capacidad para pensar en respuestas
ajustadas al presupuesto tanto tecnolégico como econdmico del empresario.

Actualmente para la organizacion al disefiador (Practicante) se le ve como un
usuario de un computador y un programa y en lo poco posible generador de
nuevos productos; pero , de lo anterior se resalta que pese a esta incertidumbre
que se percibe el empresario cree en la capacidades y tal vez piensa que en el
futuro pueda disponer de un departamento de disefio dentro de la organizacion.
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RECOMENDACIONES

Habiendo culminado la etapa de la pasantia académica se recomienda continuar
con este proceso. Debido a la riqueza y experiencia que se brindan mutuamente
el estudiante en practica y la organizacion.

Se recomienda continuar con el proceso de fabricacion de la maquina Termo —
formadora y procesar los resultados obtenidos paras concluir exitosamente con la
instauracion de un nuevo puesto de trabajo dentro de la organizacion y por ende la
fabricacion de un subproducto para las cocinas.
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APENDICES

(M

Industrias

Con el pasar del tiempo las cocinas
han pasado a tomar una gran
importancia a nivel estético, formal
y funcional al interior de los hog-
ares, dejando de ser un lugar
oculto, para pasar a convertirse en
un espacio mas de exhibicion inte-
rior de estos.

En términos de funcionalidad y
estética se evidencia la necesidad
de generar valores agregados,
sintetizados en pequenos detalles
los cuales daran mayor eficiencia
en los diferentes elementos que
conforman la cocina.

H
i "SepTo”Nace dentro de la orga-

nizacion en primera instancia como

actalizacion de los materiales y

generar mas competitividad a
HBRBemas de dar un valor agregado a
I 33)5 cocinas, y en segunda como un
’ bjeto complementario para dar
mayor confort y comodidad.
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funcional al interior de los hogares, dejando de ser un
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dos en pequenos detalles los cuales daran mayor
eficiencia en los diferentes elementos que conforman
la cocina
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